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(54) Article d'ecriture ou de coloriage a encre realise a partir d'un bloc compact en materiau 
poreux 



(57) L'article d'ecriture ou decoloriage comprend un 
bloc compact (2) en un materiau poreux a pores ouverts 
faisant egalement office de reservoir pour I'encre, qui 
est obtenu par tliermocollage de micro-billes en matiere 



thermoplastique et qui est enveloppe dans une enve- 
loppe de recouvrement (3) impermeable a I'encre, a I'ex- 
ception de la zone correspondant a la pointe d'ecriture 
(5). 
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Description 

La presente invention concerne un article d'ecriture 
ou de coloriage comportant un corps donnant audit ar- 
ticle sa rigidite, un reservoir pour I'encre et une pointe 
d'ecriture qui est alinnentee en encre a partir du reser- 
voir. Dans ce type d'article, I'encre peut etre soit empri- 
sonnee dans un reservoir fibreux soit a I'etat liquide 
dans une partie evidee du corps constituent le reservoir. 

Dans tous les articles d'ecriture ou de coloriage 
connus du demandeur, les differents elements utiles a 
la fonction d'ecriture ou de coloriage^ a savoir I'encre 
soit a I'etat liquide soit dans un reservoir fibreux, la poin- 
te d'ecriture et eventuellement un reservoir tannpon, 
tous ces elennents sont contenus dans un corps rigide 
qui confere audit article sa rigidite et sa presentation ex- 
terieure. Ce corps rigide est generalement un corps cy- 
lindrique metallique ou un corps moule en matiere plas- 
tique. Ce corps est obligatoirennent compose d'une pie- 
ce principale a Tinterieur de laquelle sont introduits les 
differents elements precites et une piece de fermeture. 
Ladite piece de fermeture peut etre soit a I'oppose de la 
pointe d'ecriture soit eventuellement autour de la pointe 
d 'ecriture elle-meme. 

Ainsi de maniere classique. un article d'ecriture ou 
de coloriage de ce type est compose d'au moins quatre 
pieces distinctes : les deux pieces constitutives du 
corps rigide, la pointe d'ecriture dans la version simpli- 
fiee ou I'encre etant liquide elle fait office a la fois de 
pointe transfert et de tete d'ecriture. et le capuchon de 
fermeture du corps rigide. Lorsque I'encre est liquide, il 
est souhaitable de disposer d'un reservoir tampon des- 
tine a absorber et a restituer I'exces d'encre de la pointe 
d'ecriture par capillarite en cas de variation de la pres- 
sion regnant dans le reservoir d'encre. Un tel reservoir 
tampon est connu notamment par le document EP-516 
538 du demandeur. 

Par contre un tel reservoir tampon n'est pas neces- 
saire lorsque I'encre n'est pas a I'etat liquide, mais em- 
prisonne dans un reservoir fibreux, c'est-a-dire un en- 
semble de fibres notamment polyester disposees 
autour de la pointe transfert de maniere a ce que I'encre 
migre progressivement, au fur et a mesure de sa con- 
sommation par la pointe d'ecriture, depuis les fibres du 
reservoir fibreux jusqu'a la pointe transfert. 

II est egalement a noter que c'est sur I'exterieur du 
corps rigide que sont portees toutes les informations 
d'ordre technique ou commercial, ce qui necessite des 
operations ulterieures d'impression sur I'article fini. 

Le but que s'est fixe le demandeur est de proposer 
un article d'ecnture qui soit d'une structure plus simple 
et en particulier dont le corps lui assurant la rigidite ne 
soit pas obligatoirement en deux pieces distinctes. 

Ce but est parfaitement atteint par Tarlicle d'ecriture 
ou de coloriage de invention. II s'agit d'un article qui de 
maniere connue par le document FR. A. 1 .515.316 com- 
prend un corps lui donnant sa rigidite et contenant un 
reservoir pour I'encre. ainsi qu'une pointe d'ecriture ali- 



mentee en encre a partir dudit reservoir , le corps rigide 
consistant en un bloc compact en un materiau poreux 
a pores ouverts faisant egalement office de reservoir 
pour I'encre , qui est enveloppe dans une enveloppe de 

5 recouvrement impermeable a I'encre , a I'exception de 
la zone correspondant a la pointe d'ecriture. 

De maniere caracteristique, le bloc compact poreux 
est a base de micro-billes dont on connait le grade , la 
granulometrie, ainsi que la repartition , le poids molecu- 

10 laire et la morphologie . II est obtenu grace au frittage 
par thermofusion des micro-billes en matieres thermo- 
plastiques. Lors du traitement thermique , entraTnant la 
fusion superficielle des micro-billes , on obtient apres 
refroidissement un collage des micro-billes en contact 

15 les unes avec les autres, ce qui donne a I'ensemble sa 
cohesion de bloc compact tout en conservant les inters- 
tices entre les micro-billes qui conferent au bloc com- 
pact sa porosite. 

Le bloc compact poreux obtenu par frittage peut 

20 ainsi etre realise a partir de plusieurs matieres a base 
de micro-billes, dont on connait egalement les grades, 
les granulometries ainsi que les repartitions . les poids 
moleculaires et les morphologies. II est done possible, 
grace a un choix judicieux d'une ou plusieurs matieres 

25 a base de micro-billes de reallser un bloc compact po- 
reux conforme a Tinvention ayant les caracteristiques 
appropriees d'hydrophilie ou d'hydrophobie, comme ex- 
plique ci-apres. 

Dans le present texte, la notion d'hydrophilie et 

30 d'hydrophobie est une notion relative puisqu'elle est en 
lien avec la nature de I'encre , et notamment sa viscosite 
et sa tension de surface. Est considere comme hydro- 
phile par rapport a une encre determinee un materiau 
poreux dans lequei diffuse naturellement ladite encre 

35 dans des conditions normales d'utilisation : est conside- 
re comme hydrophobe par rapport a la meme encre un 
materiau poreux dans lequei ladite encre ne diffuse pas 
dans des conditions normales d'utilisation. Cependant 
un exces d'encre peut diffuser dans le materiau hydro- 

■^0 phobe lorsque les conditions d'utilisation sont modi- 
flees, notamment par augmentation anormale de pres- 
sion. 

Selon une variante particulierement simpllfiee de 
realisation, la pointe d'ecriture est une portion du bloc 

^5 compact, hydrophile, de grande durete, conformee en 
pointe d'ecriture. Ainsi dans cette version particuliere- 
ment simple. I'article d'ecriture ou de coloriage ne com- 
porte que trois pieces : le bloc compact, Tenveloppe de 
recouvrement et le capuchon. L'enveloppe de recouvre- 

50 ment est generalement un film, independent du bloc 
compact. Cependant dans une version encore plus sim- 
plifiee, l'enveloppe de recouvrement est constituee par 
la couche la plus exterieure du bloc compact, qui est 
impermeable a I'encre. 

S5 Le bloc compact peut etre constitue uniquement 
d'un materiau poreux hydrophile a pores ouverts. Dans 
ce cas ledit bloc compact forme le reservoir principal 
pour I'encre, k I'instar des reservoirs fibreux classiques. 
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Le bloc compact peut aussi comporter plusieurs zo- 
nes adjacentes, en nnateriau poreux hydrophile formant 
reserve pour I'encre et eventuellement polnte d'ecriture 
et/ou en materiau poreux hydrophobe formant reservoir 
tampon, apte a absorber et restituer un eventuel exces s 
d'encre. La presence de plusieurs zones ayant le meme 
caractere hydrophile ou hydrophobe peut se justifier 
lorsqu'il est souhaitable d'avoir un gradient dudit carac- 
tere dans le volume du bloc. 

La version avec une zone hydrophile et une zone io 
hydrophobe est adaptee dans le cas ou le bloc compact 
comporte un evidement interieur formant un reservoir 
d'encre liquide, ledit evidement etant relie a la pointe 
d'ecriture par le materiau hydrophile de la premiere zo- 
ne et etant forme dans le materiau hydrophobe de la ^5 
seconde zone. Cette version permet d'augmenter la ca- 
pacite de I'article d'ecriture ou de coloriage en encre, du 
fait que I'encre se trouve a I'etat liquide et non plus em- 
prisonnee dans les pores du bloc compact. Elle permet 
aussi une utilisation maximale de I'encre, comparative- 20 
ment aux articles ou I'encre est emmagasinee dans un 
reservoir du type fibreux. 

Dans une premiere version, les micro-billes mises 
en oeuvre lors du frittage ont deja un caractere hydro- 
phile ou un caractere hydrophobe, selon le cas. II est 
done possible de realiser en une seule operation de frit- 
tage le bloc compact, y compris a plusieurs zones a ca- 
ractere different. 

Dans une seconde version, le bloc compact poreux 
est realise a partir de micro-billes d'une matiere thermo- 
plastique ayant un caractere donne (par exemple 
hydrophobe) , et on fait subir un traitement approprie 
soit au bloc compact dans son entier soit a la ou aux 
parties du bloc destinees a constituer des zones ayant 
un caractere different (hydrophile ou eventuellement 
encore plus hydrophobe) ; dans ce dernier cas lesdites 
parties seront ensuite assemblies pour constituer le 
bloc compact poreux. 

Le traitement en question sera par exemple soit un 
traitement plasma oxydant, pour conferer un caractere -^0 
hydrophile, ou un traitement plasma fluore , pour confe- 
rer un caractere hydrophobe, ou encore consistera dans 
le depot d'un agent tensioactif permettant d'amener 
I'energie de surface du materiau fritte a une valeur de- 
terminee, fonction du caractere recherche. -^5 

S'agissant de I'enveloppe de recouvrement, il peut 
s'agir d'une gaine ajustee, obtenue a Taide d'un film re- 
tractable. Dans ce cas, c'est le bloc compact qui donne 
a I'article d'ecriture ou de coloriage sa forme definitive. 
La gaine de recouvrement, retractee autour dudit bloc, 50 
adopte precisement la forme de celui-ci. 

L'enveloppe de recouvrement peut aussi etre cons- 
tituee d'au moins une bande semi-rigide disposee 
autour du bloc compact et thermoscellee ou collee. 
Dans ce cas la forme definitive de ('article d'ecriture ou ^5 
de coloriage selon I'invention est celle adoptee par la 
bande semi-rigide. II peut s'agir d'une meme bande re- 
pliee sur elle-meme et dont les lisieres interieures sont 
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thermoscellees ou coNees. II peut egalement s'agir de 
deux bandes disposees de part et d'autre du bloc com- 
pact et qui sont thermoscellees ou collees entre elles le 
long de leurs zones communes. 

De preference une telle bande semi-rigide, consti- 
tutive de l'enveloppe de recouvrement, est dans un ma- 
teriau complexe (rigide ou semi-rigide) multicouches 
comportant par exemple sur sa face interieure un film 
thermoscellable, sur sa face exterieure un film ayant de 
bonnes aptitudes a la decoration et un film intermediaire 
impermeable aux liquides et aux gaz, formant barriere 
contre {'evaporation de I'encre. 

Dans tous les cas de figure, que ce soit une simple 
gaine retractable ou une ou plusieurs bandes comple- 
xes multicouches semi-rigides ou rigides, les informa- 
tions ou le decor appos§ sur I'exterieur de I'article est 
obtenu par impression directe sur !e film de recouvre- 
ment, ce qui permet de realiser de maniere beaucoup 
plus fiable et moins couteuse des impressions multico- 
lores. 

La presente invention sera mieux comprise a la lec- 
ture de la description qui va etre faite de deux exemples 
de realisation d'un article d'ecriture ou de coloriage a 
encre, realise a partir d'un bloc compact d'un materiau 
poreux a base de micro-billes frittees, illustre par le des- 
sin annexe dans lequel : 

La figure 1 est une representation schematique en 

coupe longitudinale d'un article dans sa version la 
plus simpliflee dans laquelle le bloc compact fait of- 
fice de reservoir principal, 

Les figures 2 et 6 sont des representations sche- 
matiques en coupe de deux articles dans lesquels 
le bloc compact comporte un evidement interieur 
Les figures 3 et 5 sont des representations sche- 
matiques en plan d'un article dont l'enveloppe de 
recouvrement est a base de bandes complexes ou 
mono-matiere repliees sur elle-meme, ^ 
Et la figure 4 est une vue en coupe de I'article de la 
figure 3 suivant I'axe IV-IV. 

L'article d'ecriture ou de coloriage de (a presente 
invention se caracterise par la presence d'un bloc com- 
pact poreux, a pores ouverts,a base de micro-billes ther- 
moplastiques frittees qui a une double fonction, la pre- 
miere etant de conferer a I'article sa rigidite et la secon- 
de etant de constituer un reservoir pour I'encre , soit re- 
servoir principal a I'instar d'un reservoir fibreux classi- 
que soit reservoir tampon apte a absorber et restituer 
I'exces d'encre en cas de variation de la pression re- 
gnant dans le reservoir d'encre liquide. 

Dans un premier exemple de realisation illustre a la 
figure 1 , I'article 1 est compose uniquement de trois ele- 
ments, a savoir le bloc compact 2, la gaine 3 recouvrant 
le bloc compact 2 et le capuchon 4. 

Le bloc compact 2 a par exemple une forme cylin- 
drique terminee par une extremite conique 2a. La zone 
extreme correspondant a la pointe 5 de cette extremite 
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2a fait office de pointe d'ecriture de I'article 1. 

La gaine exterieure 3 recouvre integralement le 
bloc compact 2 exception faite de la pointe d'ecriture 5. 
Cette gaine est realisee a partir d'un film thernnoretrac- 
table, a rinterieur duquel est mis en place le bloc com- s 
pact, avant traitement thermique de retraction, . 

Le bloc compact 2 est dans un materiau poreux k 
pores ouverts, hydrophile. II est obtenu par thermofu- 
sion (frittage) de micro-billes en matiere thermoplasti- 
que. Le caractere hydrophile est confere soit par I'em- io 
ploi de micro-billes elles-memes hydrophiles soit par un 
traitement approprie. Le bloc compact 2 constitue te re- 
servoir principal de rarticle 1 , apres que Ton ait injecte 
a rinterieur dudit bloc 2 I'encre liquide. Cette injection 
est realisee notamment k I'aide d'une aiguille d'injectlon ^5 
penetrant dans un orifice 6 menage dans I'axe median 
de I'extremite inferieure 2b dudit bloc compact 2. 

La pointe 5, faisant office de pointe d'ecriture, du 
bloc compact 2, est elle-meme hydrophile. mais presen- 
te une durete, eventuellement superieure au reste du 
bloc compact 2, qui lui permet de resister aux frotte- 
ments centre le support d'ecriture. 

Ainsi dans cette version particulierement simple 
d'un article 1 de I'invention, le bloc compact 2 fait en 
meme temps office de reservoir d'encre, de pointe trans- 
fert et de pointe d'ecriture ; de plus, etant rigide, c'est lui 
qui confere a I'article 1 sa forme exterieure definitive et 
sa rigidlte. Dans le moule destine au frittage, on empile 
le materiau reserve a la fonctlon pointe suivi du materiau 
destine a la fonction reservoir et I'ensemble est fritte en 
une seule operation par traitement thermique et/ou mi- 
cro-ondes. 

La gaine 3 a quant a elle trois fonctions. Selon la 
premiere fonction, elle rend I'article 1 impermeable aux 
liquides et aux gaz et forme une barriere centre I'eva- 
poration de I'encre et empeche I'encre contenue dans 
les pores du bloc compact 2 de venir en contact avec 
I'utilisateur. Selon ladeuxieme fonction, elle protege le 
bloc compact 2 contre les chocs et pour ce faire elle doit 
presenter une resistance suffisante au poingonnement 
et a la dechirure. Selon la troisieme fonction, c'est elle 
qui sert de support decoratif, pour toutes les indications 
d'ordre technique ou commercial qu'il est souhaitable 
de porter a la connaissance des utilisateurs. 

Dans le cas ou la gaine exterieure 3 est realisee a 
partir d'un film transparent, on comprend que I'utilisateur 
pourra visualiser I'epuisement relatif de son article 1 , du 
fait de I'abaissement progressif de la concentration 
d'encre dans le bloc compact 2. 

A la figure 2, on a represente un article 7 d'ecriture 
ou de coloriage dans lequel I'encre 8 est a I'etat liquide. 

Le bloc compact 9 a une meme forme cylindrique 
dont I'extremite 9a est conique, terminee par une pointe 
hydrophile de plus grande durete 10, formant pointe 
d'ecriture. 

Le bloc compact 9 comporte un evidement interieur 
1 1 , dans lequel est injectee I'encre liquide 8. 

Le bloc compact 9 comporte deux zones distinctes, 



la premiere 1 2 est hydrophile, tandis que la seconde 1 3 
est hydrophobe. 

Dans I'exemple illustre a la figure 2. la premiere zo- 
ne hydrophile 12 s'etend de I'evidement central 11 jus- 
qu'a la pointe 10 et fait office de pointe transfert, reliant 
le reservoir d'encre liquide a la pointe d'ecriture. 

La seconde zone 1 3, hydrophobe, materialise le re- 
servoir pour I'encre liquide 8. 

Le bloc compact 9 est enveloppe dans une gaine 3 
conforme ^ la gaine de I'article 1 precite. 

Dans cette version, la seconde zone 13 du bloc 
compact 9 fait office de reservoir tampon, comme decrit 
dans le document EP-51 6 538 du demandeur. Plus pre- 
cisement. dans les conditions normales d'utilisation, 
I'encre liquide 8 sejourne exclusivement a rinterieur de 
I'evidement 11. Par contre, en cas de variation de la 
pression regnant dans le reservoir, due par exemple a 
un echauffement de I'article 7, I'encre peut diffuser, par 
capillarite, a rinterieur des pores de la seconde partie 
13 du bloc compact 9. Lorsque les conditions de pres- 
sion sont redevenues normales, cet exces d'encre con- 
tenu dans la seconde zone 13, retourne dans I'evide- 
ment interieur 11 . 

Ceci est obtenu grace au canal 21 qui relie la zone 
13 a la pression atmospherique, permettant ^ I'air de 
s'evacuer et ainsi de retablir I'equilibre des pressions. 
Le meme effet peut etre obtenu en disposant dans la 
premiere zone hydrophile 12 une canalisation 31, non 
creuse, mais formee de micro-billes hydrophobes qui 
relie la seconde zone hydrophobe 1 3 a I'atmosphere ex- 
terieure en passant le long de la tete d'ecriture 10. Sur 
la figure 6 on a illustre un exemple de canalisation 31 
de forme annulaire, entourant la premiere zone 12 hy- 
drophile, faisant office de pointe de transfert et de tete 
d'ecriture. 

La combinaison de zone hydrophile et/ou hydro- 
phobe peut etre declinee selon une multitude de varian- 
tes. On peut par exemple prevoir que la premiere zone 
hydrophile entoure completement I'evidement central 
1 1 . On peut realiser plusieurs zones ayant le meme ca- 
ractere, mais avec un gradient d'intensite dans I'hydro- 
phobie ou I'hydrophilie. 

Dans I'une et I'autre version qui viennent d'etre de- 
crites. une partie hydrophile du bloc compact fait office 
de pointe transfert et de pointe d'ecriture. II serait even- 
tuellement possible qu'une pointe transfert, terminee 
par la pointe d'ecriture, soit une piece distincte, s'inse- 
rant dans le bloc compact poreux. 

Le bloc compact poreux de I'invention est obtenu 
grace au frittage par thermocollage ou thermof usion su- 
perficielle de micro-billes de matiere thermoplastique 
(polypropylene, polyethylene, teflon, polyacetal ...etc) 
utilisee seule ou en melange, de grade ou de nature dif- 
ferente, en fonction des caracteristiques que I'on veut 
donner aux differentes parties du bloc compact. 

Pour realiser les zones hydrophobes ou hydrophi- 
les, on fait suivre I'operation de frittage par un traitement 
permettant d'amener I'energie de surface des materiaux 
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a une valeur determinee par un traitement plasma par 
exemple fluore ou oxydant suivant le cas ou par un trai- 
tement par un agent tensioactif.Un bloc compact com- 
portant plusieurs zones a caractere different pourra §tre 
realise en une seule operation de frittage en partant de 
mlcro-billes ayant deja lesdits caracteres . Par contra , 
dans le cas d'un traitement approprie sur mlcro-billes 
deja frittees, il faudra assembler !es parties traitees pour 
obtenir le bloc compact dans son entier. 

Si Ton envisage plutot un traitement a I'aide d'un 
agent tensioactif , dans ce cas, il peut y avoir des risques 
de dissolution dudit agent tensioactif dans Tencre^ ce 
qui nuirait au bon fonctionnement de rarticle. 

Le bloc compact fritte peut etre obtenu par moulage 
ou encore par extrusion suivi d'un usinage. Ces modes 
de realisation permettent de realiser des blocs com- 
pacts de toutes formes, la forme cylindrique avec pointe 
conique donnee a titre d'exemple ci-dessus n'etant pas 
limitative ; on peut concevoir que ledit bloc pourrait avoir 
en section transversale une forme triangulaire polygo- 
nale...etc. 

Le choix des micro-billes est egalement determine 
de maniere a ce que la zone du bloc compact corres- 
pondant a la pointe d'ecriture ait une durete suffisante. 

Uoperation de frittage est avantageusement obtenu 
dans une installation ou le moule est chauffe par micro- 
ondes, grace au choix d'un ou des materiau(x) qui cons- 
titue(nt) ledit moule, graphite ou carbure de silicium par 
exemple. La particularite de Tutilisation des micro-on- 
des est de permettre un traitement rapide et a coeur du 
materiau. 

Dans la version la plus simple illustree a la figure 1 , 
le bloc compact peut avantageusement etre obtenu par 
extrusion, a partir d'un materiau poreux donne suivi de 
I'usinage de I'extremite 2a de forme conique terminee 
par la pointe d'ecriture. 

Dans Texemple illustre a la figure 3, I'article 14 
d'ecriture ou de coloriage se distingue des deux prece- 
dents exemples par I'enveloppe de recouvrement, 

Cette enveloppe est une bande 15 d'un materiau 
plan complexe (multicouches) ou monocouche. Par 
exemple dans le cas d'un materiau complexe, la couche 
interieure 15a qui est destinee a venir au moins pour 
partie en contact avec le bloc compact est un film ther- 
moscellable, c'est a dire un film qui est capable d'adhe- 
rer sur lui-meme par application d'une pression a une 
certaine temperature. La couche exterieure 15b est un 
film ayant de bonnes aptitudes a la decoration, c'est a 
dire qu'il est apte a etre imprime. La troisieme couche 
15c, prise en sandwich entre la couche interieure 15a 
et la couche exterieure 1 5b, est un film impermeable aux 
liquides et aux gaz, qui forme une barriere centre I'eva- 
poration de I'encre. Cette bande complexe 15 doit pre- 
senter une resistance a la dechirure et au poingonne- 
ment suffisante pour eviter un eventuel endommage- 
ment de I'article. 

Dans I'exemple illustre a la figure 3, ta bande com- 
plexe 15 a ete prealabtement placee autour du bloc 



compact, etant repliee sur elle-meme de maniere a ce 
que ses deux bords extremes soient superposes, les 
couches interieures 15a etant en contact Tune avec 
I'autre. On realise le thermoscellage selon les parties 

5 superposees, autour du bloc compact, de maniere a ob- 
tenir la fermeture de I'enveloppe de recouvrement sur 
toute la peripherie du bloc compact exception faite de 
la pointe d'ecriture 16. 

Dans ces conditions, on comprend qu'il est possi- 

10 ble, en decoupant les bords extr§mes de la bande 15, 
de donner toute forme esthetique ou utilitaire au film de 
recouvrement. 

Sur la figure 3 on a represente une decoupe inte- 
rieure 17 qui forme un trou permettant d'introduire I'ar- 

15 tide 14 sur la tige d'un presentoir. Une seconde decou- 
pe 18 permet, en inserant une lame 19 entre les deux 
bords extremes superposes de la bande 15 avant ther- 
moscellage, de procurer a I'article 1 4 , une fonction sup- 
plementaire a savoir de permettre a I'utilisateur d'ouvrir 

20 son courrier ^ I'aide de I'article. 

L'article 14 de la figure 3 presente une zone plane 
20 qui correspond a la zone thermoscellee des deux 
bords extremes de la bande 1 5. Cette zone plane 20 
peut constituer preferentiellement un espace de com- 

25 munication, etant imprimee avec toutes informations 
techniques et commerciales appropriees. 

Dans I'exemple illustre a la figure 5, la partie du bloc 
compact qui fait office de pointe transfert 22 et qui relie 
le corps 23 du bloc compact et la pointe d'ecriture 24 

20 est protegee par un support protecteur 25 en forme de 
bague, qui s'emmanche sur la pointe transfert 22 dans 
la zone de scellage 28 de I'enveloppe de recouvrement 
29. Ce support protecteur 25 a comme fonction d'assu- 
rer la portee du capuchon 26, d'assurer Tetancheite 

35 complete de I'article 30 quand celui-ci est ferme d'une 
part par le capuchon 26 et d'autre part la fermeture de 
I'enveloppe de recouvrement, notamment par la soudu- 
re de la bande complexe dans la zone de scellage 28, 
sur le support protecteur 25 lui-meme. De plus il peut 

40 avoir une fonction supplementaire de permettre I'equili- 
bre des pressions entre I'interieur et I'exterieur de I'arti- 
cle grace a un canal 27 d'entree d'air. 

La presente Invention n'est pas limitee aux modes 
de realisation qui viennent d'etre decrits a titre d'exem- 

^5 pies non exhaustifs. En particulier le recouvrement du 
bloc compact pourrait etre realise a partir de deux ban- 
des d'un materiau complexe comme decrit ci-dessus, 
dispose de part et d'autre dudit bloc compact et ther- 
moscellees selon deux zones longitudinales, de part et 

50 d'autre dudit bloc. 

Par ailleurs, I'enveloppe de recouvrement imper- 
meable a I'encre peut etre obtenue par d'autres voies 
que celles explicitement decrites ci-dessus. II peut s'agir 
d'une gaine injectee, moulee ou extrudee autour du bloc 

55 compact : il peut s'agir d'un film realise par impregnation 
du bloc compact et durcissement : il peut aussi s'agir 
d'une gaine resultant d'une modification de la couche 
exterieure du bloc compact destinee a la rendre imper- 
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meable a Tencre, par exemple par un traitement thermi- 
que approprie. Dans ce dernier cas, on obtient un tou- 
cher de Tarticle tres agreable, ce qui peut etre aussi un 
avantage en plus de TabaiGSGnnent du cout de !a matiere 
prenniere. 



Revendications 



166 A1 




Tenergie de surface du nnateriau fritte. 

7. Article selon la revendicalion 3 caracterise en ce 
que le caractere hydrophobe d'une zone (13) hy- 
5 drophobe est obtenu par traitement apres frittage , 

soit par fluoration par plasma, soit par depot d'un 
agent tensloactif permettant d'ajuster en conse- 
quence I'energie de surface du materiau fritte. 



1. Article d'ecriture ou de coloriage qui comprend un 
corps lui donnant sa rigidite et contenant un reser- 
voir pour Tencre, ainsi qu*une pointe d'ecriture ali- 
mentee en encre a partir dudit reservoir le corps 
rigide consistant en un bloc compact (2) en un ma- 
teriau poreux ^ pores ouverts faisant egalement of- 
fice de reservoir pour I'encre et etant enveloppe 
dans une enveloppe de recouvrement (3) imper- 
meable a I'encre, a I'exception de la zone corres- 
pondant ^ la pointe d'ecriture (5), caracterise en ce 
que le bloc compact poreux est a base de micro- 
billes en matiere thermoplastique et est obtenu par 
thermocollage des micro-billes. 

2. Article selon la revendication 1 caracterise en ce 
que la pointe d'ecriture (5) est une portion du bloc 
compact, hydrophile, de durete determinee, confor- 
mee en pointe d'ecriture. 

3. Article selon la revendication 1 ou 2 caracterise en 
ce que le bloc compact comporte des zones adja- 
centes (12 J 3) en materiau poreux hydrophile et/ou 
hydrophobe, les zones hydrophiles servant de re- 
serve d'encre et eventuellement de tete d'ecriture 
et les zones hydrophobes formant reservoir tam- 
pon, apte a absorber et restituer un eventuel exces 
d'encre en cas de variation des conditions d'utilisa- 
tion. 



10 8. Article selon la revendication 1 caracterise en ce 
que I'enveloppe de recouvrement est une gaine 
(13) ajustee , obtenue a I'aide d'un film retractable. 

9, Article selon la revendication 1 caracterise en ce 
15 que I'enveloppe de recouvrement (29) est aussi 
constituee d'au moins une bande semi-rigide ou ri- 
gide disposee autour du bloc compact et thermos- 
cellee ou collee. 

20 10. Article selon la revendication 9 caracterise en ce 
que la bande semi-rigide ou rigide constitutive de 
I'enveloppe de recouvrement , est dans un mate- 
riau complexe multicouches ou monocouche imper- 
meable a I'encre . dont la face interieure est apte a 

25 assurer le thermoscellage et dont la face exterieure 
est impermeable. 

11. Article selon la revendication 1 caracterise en ce 

que Tenveloppe de recouvrement est obtenue par 
30 modification de la couche exterieure du bloc com- 
pact en vue de la rendre impermeable a I'encre , 
notamment par un traitement thermique. 



35 



4. Article selon la revendication 3 caracterise en ce 
que le bloc compact (9) comporte un evidement in- -^o 
terieur (11 ) formant un reservoir d'encre liquide (8), 
ledit evidement etant relie a la pointe d'ecriture (10) 
par le materiau hydrophile d'une premiere zone (12) 

et etant forme dans le materiau hydrophobe d'une 
seconde zone (13). 

5. Article selon la revendication 4 caracterise en ce 
que la premiere zone hydrophile (12) est traversee 
par une canalisation d'equilibrage de pression for- 
mee de micro-billes hydrophobes frittees reliant la ^o 
seconde zone (13) hydrophobe a I'air ambiant et 
passant le long de la pointe d'ecriture (10). 

6. Article selon la revendication 3 caracterise en ce 
que le caractere hydrophile d'une zone (12) hydro- 55 
phile est obtenu par traitement apres frittage, soit 
par oxydatlon par plasma, soit par depot d'un agent 
tensioactif permettant d'ajuster en consequence 
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